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GIRIS

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 say1li Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Ulastirma, Lojistik ve Haberlesme Sektor

Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmuistir.
Taslama Tezgah Iscisi Seviye 3 Ulusal Yeterliligi MYK nin gérevlendirdigi Tiirkiye Metal

Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan giincellenmis ve 16.11.2022 tarih ve 242 sayili

MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangim, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayili, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele, ilkyardim
veya tahliye gerektiren olaylari,

CEVRE KORUMA: (Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EKSENLEME: Taglamada, takimin dénme ekseninin uygun sekilde ayarlanmasi islemini,
ELLECLEME: Yiiklerin araclara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FIRDONDU: Silindirik yiizeylerin taslanmasinda kullanilan ve taslama yapacak takimlarin yiizey
iizerinde islem yapmasini saglayan diizenegi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basing altindaki sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

HONLAMA: Toz haline getirilmis asindirici taneciklerden olusan ozel taslarin, is parcasinin
yiizeyine temas ettirilmesiyle, diizgiin yiizey kalitesi ve dlgli tamlig1 elde edilmesi amaciyla, diisiik
hizda yapilan talas kaldirma iglemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim cihaz ile
dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi

etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOMPARATOR: is pargalarinin 6l¢iilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢iim diizenegini,

KURS BOYU: Talasl iiretim yapan takim tezgahlarinda talag kaldirmanin yapildigi acikligin olgii
degerini,
LEPLEME: Yuvarlanma veya kayma hareketi yaptirilan asindirict sivri uglu taneciklerle, hassas

talas kaldirma islemini,

MASTAR: Islenen parcanin 6lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MIKROMETRIK BILEZIK: Talash iiretim tezgahlarinda, paso verme sirasinda kullamlan ve is
parcasini eksenler boyunca hassas konumlandirmaya ve hareket ettirmeye yarayan gereci,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim igin kullanilan, gegerlik-gegmezlik ilkesine dayali hassas l¢iim aletini,

PASO: Talagh iiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talagin kalinhigin1 veya
miktarini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
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risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gereken ¢aligmalari,

SILINDIRIK TASLAMA: Silindirik pargalarim taslanmasr islemini,

TAS BILEME: Taslama isleminde keskinligini yitiren bolgelerin bir elmas bileme parcasi ile
temizlenerek, keskin yiizeylerin yeniden ortaya ¢ikarilmasini,

TASLAMA ISLEMI: Taslama tas1 ile asindirma islemini,

TASLAMA PROGRAMI: Taslanacak parganin boyut ve oOzellikleri ile son {iriiniin boyut ve
Ozelliklerine gore belli bir sira dahilinde hazirlanarak uygulanan islem sirasini,

TASLAMA SIVISI: Taslanacak is parcasinda asindirmay1 kolaylastirici, is parcast ve asindirici
taglama tasinin sogutulmasi amaciyla kullanilan siviy,

TASLAMA TASI: Asindirict pargaciklarin 6zel yontemlerle bir araya getirilmesi ile {iretilen
asindirictyl,

TASLAMA TEZGAHI: Taslama islemi yapabilen konvansiyonel tiirden veya CNC esash
makineleri,

TEHLIKE: Insanlarim yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi, is-yeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis iiriinii

ifade eder.
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14UY0200-3 TASLAMA TEZGAH iSCiSi (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGI

1 | YETERLILiIGIN ADI Taslama Tezgah Iscisi
2 | REFERANS KODU 14UY0200-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI i
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO08: 7224
5 | TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 03.09.2014
7 |B)REVIZYON NO 02
. - Rev.01:13.06.2018
C) REVIZYON TARIHI Rev.02: 16.11.2022
Cesitli sekil ve ozellikteki metal malzemelerin taslama
islemlerinin egitim almig ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan  yiiriitiilmesi ve c¢aligmalarda kalitenin
artirilmasi igin;
8 |AMAC e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim  sistemine, smnav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olugturmaktir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
10UMS0097-3 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)
10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0200-3/A1: is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0200-3/B1: Diizlem Yiizey (Satth) Taslama Islemi
14UY0200-3/B2: Silindirik Taslama Islemi

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi igin zorunlu birimlerin tiimiinden,
se¢meli birimlerin ise en az birinden veya ¢oklu secim ile belge sahibi olabilir.

12 | OLCME VE DEGERLENDiIiRME

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini
alabilmeleri icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
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Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

13

DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir:

Universitelerin veya Yiiksekokullarin Makine, imalat veya Metal programlarinin birinden mezun
olup, taglama tezgahlar1 alaninda en az ti¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

Universitelerin veya Yiiksekokullarin Makine, imalat veya Metal programlarmin birinden mezun
olup, ilgili alanda 6gretmen/6gretim gorevlisi/egitmen olarak ti¢ (3) yil egitim vermis olmak,
Meslek yiiksekokullarinin Makine, Kalip ve Metal Teknolojileri programlarinin birinden mezun
olup, taslama tezgahlar1 alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve taslama alaninda en az yedi

(7) yillik mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki ozelliklerden en az birine sahip olan ve O6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kiginin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme
ve 0lgme degerlendirmede kalite glivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE VENILEMEDE s s b il sl
16 | UYGULANACAK OLCME- £ y ’

DEGERLENDIRME YONTEMI

yazisi/mektubu, soézlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
i¢cin tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | jJLERLEME YOLLARI
YETERLILIGi GELISTIREN . . .

18 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN . ) L

19 SEKTOR KOMITESI MYK Makine Sektor Komitesi
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14UY0200-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 14UY0200-3/ Al
3 [SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 03.09.2014

5 |B) REVIZYON NO 02

Rev.01:13.06.2018

C) REVIZYON TARIHI Rev.02: 16.11.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0097-3 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Odrenme Kazanim 1: Is saghol ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltma yontemlerini agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanim 2: {s siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlarr:

2.1: Kalite saglamadaki teknikleri agiklar.
2.2: Caligsma sirasinda saptanan hata ve arizalari siralar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in bir buguk
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smnavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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YETERLILIK BiRIMINI
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK MAKINE SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1. Is saghg1 ve giivenligi ile gevre koruma
1.1. Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
1.3. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve kullanimi
1.4. Uyari isaret ve levhalari
1.5. Tehlike olusturabilecek durumlar
1.6. Is saghig1 ve giivenligi ile riskler ve azaltma yontemleri
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.8. Doniistiiriilebilen malzemeler ve bu malzemelerin ayirim ve siniflandirilmasi
1.9. Tehlikeli ve zararli maddelerin diger maddelerden ayristiriimasi
1.10. Yanic1 ve parlayict malzemeler ve giivenli depolama yontemleri
1.11. Isletme kaynaklarimin tasarruflu kullanilmasi
1.12. Kullandig1 donanima ait koruyucu koruyucu ve onleyici bakim islemleri
1.13. Cevre koruma onlemleri
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Kalite gereklilikleri
2.2. Hata ve ariza saptama yontemleri
2.3. Caligma sirasinda ortaya gikacak hata ve arizalar

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

S Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili 2 g
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 [Is saglhig1 ve giivenligine iliskin temel kurallar1 agiklar. | A.1.1 11 T1
BG .2 Yapilan ise ve igyerine uygun kisisel koruyucu A13 11 T
donanimlari agiklar. 1.2
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T1
konusundaki kurallar siralar.
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11
BG4 kullanim o6zelliklerini listeler. Al2 12 T
BGS5 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarini A12 12 T1
siralar.
BG.6 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. Al7 i; T1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve risklerin 11
BG.7 azaltilmasina yonelik alinacak 6nlemleri listeler. ALT 1.2 &
BG.8 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. Al4 1.3 T1
BG.9 Am.n.da gldgrllemeyecek tl}rdgp tehlikeli dumm.larla A16 13 T
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eglestirir.
BG.10|Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.1.5 1.3 T1
BG .11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili g¢evresel etkileri A21 14 T
siralar.
BG.12|Donistiiriilebilen malzemeleri siralar. A24 14 T1
BG.13 Doniistiiriilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini A4 14 T1
agiklar.
BG.14 Tehlikeli ve zararli atiklart ve diger malzemelerden A2 14 T1
ayrigtiritlmasi esaslarini agiklar.
BG.15 Yfmm Ve.pgrlay1c1 malzemeleri ve giivenli depolama A2 14 T1
yontemlerini siralar.
BG 16 Dokiillme ve s1zmtllarg karsi kullanilacak uygun A23 14 T
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG.17 Isletme kaynaklarlm_tasarruﬂu ve verimli bir sekilde A32 14 T
kullanimi esaslarimi listeler.
BG 18 Kullanfhgl do.na‘nlma iligkin koruyucu ve Onleyici B 23 21 T
bakim iglemlerini siralar.
BG.19 |Talimatlarda yer alan kalite gerekliliklerini listeler. A3l 2.1 T1
BG.20|Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | A.3.1 2.1 T1
BG.21 g?;lls;rna sirasinda ortaya c¢ikabilecek hata ve arizalari A32 29 T1
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14UY0200-3/B1 DUZLEM YUZEY (SATIH) TASLAMA ISLEMI YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Diizlem Yiizey (Satih) Taslama Islemi
2 |REFERANS KODU 14UY0200-3/B1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 |B) REVIZYON NO 02

. - Rev.01:13.06.2018

SILIBAPA LN LD LD Rev.02: 16.11.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0097-3 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimi 1: Calisma alanini ve donamimlar diizenler.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini inceler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar.

1.3: Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumlarini kontrol eder.

1.4: Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde temizler.

Ogrenme Kazamimu 2: Taslama islemi oncesi hazirhiklar: yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Teknik resmi okuyarak ig programi yapar.

2.2: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

2.3: Taglama tezgahini hazirlar.

2.4: Taslama takimlarini1 hazirlar.

2.5: Is parcasin1 hazirlar.

Ogrenme Kazamimu 3: Taslama islemini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1. Talimatlara uygun sekilde makinenin ayarlarini yapar.

3.2. Talimatlara uygun sekilde diizlem yiizey taslama islemi yapar.
3.3. Tezgahin temizligini yaparak uygun sekilde birakir.

3.4. Islenen parganin is talimatlarina gére uygunlugunu kontrol eder.

Ogrenme Kazamim 4: iSG, Kalite ve ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1. Calismalarini is saghgi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.2. Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3. Caligmalarimi kalite kurallarina uygun sekilde yuriitiir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢cmeli sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin bir buguk
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongériilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1) Blbirimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans smmavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK MAKINE SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10



14UY0200-3/ B1 Diizlem Yiizey (Satih) Taslama Islemi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi

tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

1. Calisma alanini1 ve donanimlari
1.1: Caligma alaninin karsilamasi gereken 6zellikler
1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi hazirlama
1.3: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarinin kontrolii
1.4: Is alaninin temizligi
2. Taglama islemi 6ncesi hazirliklar
2.1. Is programinin yapilmasi
2.2: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin hazirlanmasi
2.3: Taslama tezgahinin hazirlanmasi
2.4 Taslama takimlar
2.5: Is pargasinin hazirlanmasi
3. Taglama iglemi
3.1. Makine ayarlama- hesaplama islemleri
3.2. Diizlem yiizey taslama islemleri
3.3. Tezgah temizlik iglemleri
3.4. Islenen pargamn uygunluk kriterleri
4. 1s saghigi ve giivenligi, kalite ve gevre koruma gereklilikleri
4.1. Issaghg ve giivenligi kurallart
4.2. Cevre koruma gereklilikleri
4.3. Kalite gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0200-3/ B1 Diizlem Yiizey (Satih) Taslama Islemi

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
o Birimi < ]
No Bilgi ifadesi UMS Higili |~ | Degerlendirme
Boliim s Araci
Ogrenme
Kazanim
BG 1 Caligmalarin  kesintisiz qlarak yurutulebﬂrnem icin 1§ A1l 11 T
alaninda alinmas1 gereken 6nlemleri agiklar.
. . . 1.2
BG.2 |Caligma igin gerekli aparat, makine ve donanimlar siralar. B.3.2 13 T1
BG.3 (Islemlerde kullanilacak 6l¢ii ve kontrol aletlerini listeler. C3l1 ;3 T1
BG.4 |Kullanilacak malzemelerin neler oldugunu agiklar. B.3.1 2.2 T1
BGS5 Kuuamlan vr.na.lkme ve donanmimi is bitiminde nasil B14 14 T
temizlenecegini agiklar.
BG.6 Yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve yoOntemlerini B31 29 T1
aciklar.
Kullanilan alet ve donamimlardaki yipranmalar1 ve
BG.7 |bozulmalar1 periyodik olarak kontrol etme yoOntemlerini C.3.2 2.2 T1
agiklar.
BG.8 Uretimi ) yapllac?alf parcalara ait teknik resimleri c13 21 T1
okuma yoOntemlerini agiklar.
Koniklik, kesme hizi, kesme hizina gore verilecek devir
BG.9 |[sayisi, toleranslar ve diger gerekli bilgilerin hesaplanmasi C.22 3.1 T1
islemlerini agiklar.
BG.10 Tezgahin giivenli ¢alismasi icin gerekli kontrol adimlarini cail 31 T1
agiklar.
A o i - C.7.3
BG.11 |Tezgaha is par¢asi baglama yontemlerini siralar. c74 25 T1
BG.12 |Taslama tezgdhlarini ve taslama yontemlerini agiklar. C6.1 2.3 T1
BG.13 Taslanacak malzeme tiirline gore taglama takimi (tasi) Ch.1 o4 1
aciklar.
BG.14 |Taslarin tezgaha sabitleme yontemlerini agiklar. C.6.3 2.4 T1
BG.15 |Sogutma sivisinin gesitlerini siralar. C43 1.2 T1
BG.16 |Malzemelere verilecek paso miktarlarini agiklar. D.15 3.2 T1
Parametreleri takip ederek taslama siiresince islemin
BG.17 | . .. . D.2.9 3.4 T1
gidisatin1 kontroliinii agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12




14UY0200-3/ B1 Diizlem Yiizey (Satih) Taslama Islemi

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

Yeterlilik
- Birimi o q
No Bilgi ifadesi UMS }lglh Alt Degerlendirme
Boliim i Araci
Ogrenme
Kazanim
Islemi biten malzeme {izerindeki sogutma sivisini ve
BG.18 . E.1l.1 3.3 T1
capaklarin temizleme adimlarini agiklar.
BG.19 Uretilen malzemelerin boyutsal kontroller yontemlerini E23 3.4 T1
aciklar.
BG.20 Arac;, gereg ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarinm E31 13 T1
gidermeyi agiklar.
BG .21 Donammm diizgilin ve stirekli ¢aligmalarini saglamak iizere E31 29 T
gerekli bakim agamalarini siralar.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi icin ara¢ ve
BG.22 |donanimdaki bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar F.3.2 13 T1
ile ilgili kayitlarn olusturmay1 agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. Lo s . UMS ilgili B“irimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Alt Ogrenme Araci
Kazanim
BY.1 |Uretim alanim kontrol ederek diizenini saglar. B.4.2 11 P1
BY 2 Islemlerv s1rasmda. kullanilacak alet ve aparatlarin B.2.2 13 P1
uygunlugunu ve kalibrasyon durumunu kontrol eder.
BY 3 Cal_ls_ma icin gerekli donanimlari ¢aligmaya hazir hale B.3.2 12 P1
getirir.
*BY.4 |Tezgéahin giivenli ¢alismasi igin gerekli kontrolleri yapar. C41 2.3 P1
BY 5 Uretimi .yapllacak parcalara ait teknik resimleri c13 91 Py
okuyarak ig programi yapar.
*BY 6 Tezgahtaki ya.gle}r.ln ba51.ng ve seviye gostergelerini F43 53 P1
kontrol ederek ilgili forma isler.
*BY 7 -Sogl.ltma SIV.ISII’III’I seviyesini ve temizligini kontrol ederek C43 53 P1
ilgili forma igler.
*BY.8 |Is parcasini tezgaha sabitler. C.6.3 2.5 P1
*BY.9 |Taslama takiminin (tagi) saglamligini kontrol eder. C.6.5 2.4 P1
BY 10 Tag_l elle hareket ettirerek taglama takimi (tasi) sinirlarini C6.7 99 p1
belirler.
BY 11 Tezgaha baglanan tasi en yiiksek devirde kisa bir siire C6.4 24 P1
bosta ¢aligtirir.
*BY 12 Is pargcasimin giivenli bir sekilde baglanma durumunu C75 55 p1
kontrol eder.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 13




14UY0200-3/ B1 Diizlem Yiizey (Satih) Taslama Islemi

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

Yeterlilik
. s . UMS llgili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim | Alt Ogrenme Aracl
Kazanim

BY.13 [Tasi, is parcasi yiizeyine temas ettirir. C.6.7 2.3 P1

BY 14 Sogutma sivisinin sigramasini dnleyen siperleri kontrol D13 23 p1
eder.

*BY.15 |Sogutma sivini galigtirir. D.1.3 2.3 Pl

“BY 16 Te?gﬁhlarda yeterli islemeyi saglamak i¢in verilen devir D.14 31 P1
ve ilerleme hizlarini ayarlar.

BY 17 Malzemenin ygzgylnl 019me cihazlartyla ya da gorsel D25 34 P1
kontrol ederek ilgili forma isler.

BY 18 Taslama" 1slem1nder‘1‘sonra tezgdhin calismasini bir siire D31 3.9 P1
kontrollii devam ettirir.

BY 19 Islemi biter.l malzeme iizerindeki capaklari ve sogutma E11 33 P1
stvisini temizler.

BY 20 Islenen parganin uygun aparat ile tezgahtan alinarak servis E12 39 P1
sehpasina koyar.

*BY 21 Islenen parqam.n ‘b.oyutsal .tamhglm uygun Ol¢ii aleti ile E25 34 P1
kontrol ederek ilgili forma isler.

*BY.22 |Malzeme iizerine koruyucu yag siirer. E.13 13 P1

BY 23 Ku?la'mlan m'akine V'e donanimu ig bitiminde talimatlarda B.14 14 P1
belirtilen sekilde temizler.

*BY.24 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular. All 4.1 P1

*BY 25 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini A21 49 p1
uygular.

*BY.26 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. A3l 4.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 14




14UY0200-3/ B2 Silindirik Taslama Islemi Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

14UY0200-3/B2 SILINDIRIK TASLAMA iSLEMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Silindirik Taslama Islemi
2 | REFERANS KODU 14UY0200-3/B2
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 03.09.2014

5 |B) REVIZYON NO 02

Rev.01:13.06.2018
Rev.02: 16.11.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0097-3 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 3)

C) REVIZYON TARIHI

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Cahisma alanini ve donanmimlarim diizenler.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini inceler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.

1.3: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarimi kontrol eder.

1.4: Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde temizler.

Ogrenme Kazanimi 2: Taslama islemi 6ncesi hazirhiklar: yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Teknik resmi okuyarak i programi yapar.

2.2: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

2.3: Taglama tezgahini hazirlar.

2.4: Taglama takimlarini hazirlar.

2.5: Is parcasin1 hazirlar.

Ogrenme Kazamimu 3: Taslama islemini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1. Talimatlara uygun sekilde makinenin ayarlarini yapar.

3.2. Talimatlara uygun sekilde silindirik taslama islemi yapar.

3.3. Tezgahin temizligini yaparak uygun sekilde birakir.

3.4. Islenen parganin is talimatlarina gére uygunlugunu kontrol eder.

Ogrenme Kazanmimi 4: ISG, Kalite ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

4.1. Calismalarini is saghigi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.2. Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3. Caligmalarimi kalite kurallarina uygun sekilde yiriitiir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 15



14UY0200-3/ B2 Silindirik Taslama Islemi Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapi1lmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in bir buguk
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi Ongériilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMIiNi

10 | DOGRULAYAN MYK MAKINE SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
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14UY0200-3/ B2 Silindirik Taslama Islemi Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1. Calisma alanin1 ve donanimlari
1.1: Calisma alaninin karsilamasi gereken 6zellikler
1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi hazirlama
1.3: Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumlarinin kontrolii
1.4: Is alaninin temizligi
2. Taslama islemi 6ncesi hazirliklar
2.1. Is programinin yapilmasi
2.2: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin hazirlanmasi
2.3: Taslama tezgahinin hazirlanmasi
2.4 Taslama takimlar
2.5: Is pargasimin hazirlanmasi
3. Taglama islemi
3.1. Makine ayarlama — hesaplama iglemleri
3.2. Silindirik taslama iglemi
3.3. Tezgah temizlik iglemleri
3.4. Islenen parganmin uygunluk kriterleri
4. s saghig1 ve giivenligi ve gevre gereklilikleri
4.1. Issagh@ ve giivenligi kurallar
4.2. Cevre gereklilikleri
4.3. Kalite gereklilikleri
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14UY0200-3/ B2 Silindirik Taslama islemi

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BILGILER

Yeterlilik
o Birimi < ]
No Bilgi ifadesi UMS Higili |~ | Degerlendirme
Boliim s Araci
Ogrenme
Kazanim
BG 1 Caligmalarin  kesintisiz glarak yumtulebﬂmea igin 1§ A1l 11 T
alaninda alinmas1 gereken 6nlemleri agiklar.
. . . 1.2
BG.2 |Caligma igin gerekli aparat, makine ve donanimlar siralar. B.3.2 13 T1
BG.3 (Islemlerde kullanilacak 6l¢ii ve kontrol aletlerini listeler. C3l1 ;3 T1
BG.4 |Kullanilacak malzemelerin neler oldugunu agiklar. B.3.1 2.2 T1
BGS5 Kuuamlan vr.na.lkme ve donanmimi is bitiminde nasil B14 14 T
temizlenecegini agiklar.
BG.6 Yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve yoOntemlerini B31 29 T1
aciklar.
Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalart ve
BG.7 |bozulmalar1 periyodik olarak kontrol etmesi gerektigini C.3.2 2.2 T1
agiklar.
BG.8 U}'etlml }{apllacak parcalara ait teknik resimleri okuma c13 21 T1
yontemlerini agiklar.
Koniklik, kesme hizi, kesme hizina gore verilecek devir
BG.9 |[sayisi, toleranslar ve diger gerekli bilgilerin hesaplanmasi C.22 3.1 T1
islemlerini agiklar.
BG.10 Tezgahin giivenli ¢aligmast i¢in gerekli kontroller cal 31 T1
adimlarini agiklar.
BG.11 Tezgdhin yatak, bombe, igbiikeylik ve paso miktar D.2.1 3.2 T1
ayarlarini agiklar.
At - . . C.7.3
BG.12 |Tezgaha is parcasi baglama yontemlerini siralar. c74 25 T1
BG.13 |Taslama tezgdhlarini ve taslama yontemlerini agiklar. C6.1 2.3 T1
BG.14 Taglanacak malzeme tiirline gore taslama takimlarini CE.1 24 T
(taslar1) acgiklar.
BG.15 |Taslarin tezgaha sabitleme yontemlerini agiklar. C.6.3 25 T1
BG.16 |Sogutma sivisinin ¢esitlerini agiklar. C43 1.2 T1
BG.17 |Malzemelere verilecek paso sayisini agiklar. D.15 3.3 T1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 18




14UY0200-3/ B2 Silindirik Taslama islemi

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

Yeterlilik
- Birimi o q
No Bilgi ifadesi U M"S }lglh Alt Degerlendirme
Boliim i Araci
Ogrenme
Kazanim
Parametreleri takip ederek taglama siiresince islemin
BG.18 | . .. D.2.9 1.2 T1
gidisatin1 kontrol agamalarin1 agiklar.
Islemi biten malzeme iizerindeki sogutma sivisini ve
BG.19 | . sy E11 3.4 T1
capaklarin temizleme adimlarini agiklar.
BG.20 Uretilen malzemelerin boyutsal kontroller ydntemlerini E23 3.4 T1
aciklar.
BG .21 Arac;, gereg ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarinm E31 13 T
gidermeyi agiklar.
BG.22 Donammm diizgilin ve stirekli ¢aligmalarini saglamak iizere E31 29 T1
gerekli bakim asamalarini siralar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. Lo s . UMS ilgili B“irimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Alt Ogrenme Araci
Kazanim
BY.1 |Uretim alanim kontrol ederek diizenini saglar. B.4.2 1.1 P1
BY 2 1slemlerv s1ras1nda. kullanilacak alet ve aparatlarin B.22 13 P1
uygunlugunu ve kalibrasyon durumunu kontrol eder.
BY 3 Cal_ls_ma icin gerekli donanimlar1 ¢alismaya hazir hale B.3.2 12 P1
getirir.
*BY.4 |Tezgéahin giivenli ¢alismasi igin gerekli kontrolleri yapar. C41 2.3 P1
BY 5 Uretimi .yapllacak parcalara ait teknik resimleri c13 91 P1
okuyarak is programi yapar.
“BY 6 Tezgahtaki ya.gle.lr.m ba51-ng ve seviye gostergelerini F43 53 P1
kontrol ederek ilgili forma isler.
*BY 7 ‘So.gl'ltma s1\{151n1n seviyesini ve temizligini kontrol ederek c43 53 P1
ilgili forma isler.
BY.8 |Is emrinde belirtilen paso miktar1 ayarlarini yapar. D.15 3.1 P1
BY.9 |Tezgahtaki pasimetrenin ¢aligmasini kontrol eder. c4.7 2.3 P1
*BY.10 |is parcasini tezgaha baglar. C.6.3 2.5 P1
*BY 11 Taglar}a?ak malzeme tiirline gore taglama takim (tas) CE1 24 P1
secimini yapar.
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14UY0200-3/ B2 Silindirik Taslama islemi

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

Yeterlilik
. s . UMS llgili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim | Alt Orenme Aracl
Kazanim

*BY.12 |Taglama takiminin (tagin) saglamligini kontrol eder. C.6.5 24 P1

BY 13 Taslama tak.lmlnl (tas1) elle hareket ettirerek tasin C6.7 99 p1
smirlarini belirler.

BY 14 Tezgaha bagl.anzin taglama takimini (tas1) en yiksek C6.4 54 P1
devirde kisa bir siire bosta galistirir.

*BY 15 Is pargasimin giivenli bir sekilde baglanma durumunu C75 25 P1
kontrol eder.

BY.16 |Taslama takimim (tas1), is pargasi ylizeyine temas ettirir. C.6.7 2.3 P1

BY 17 Sogutma sivisinin sigramasini dnleyen siperleri kontrol D13 23 P1
eder.

*BY.18 |[Sogutma sivini ¢aligtirir. D.1.3 2.3 P1

*BY 19 Tez.gahlard.a yet.erh islemeyi saglamak icin is emri ile D14 31 P1
verilen devir ve ilerleme hizlarim ayarlar.

BY 20 Malzemenin ygzg./ml olgne cihazlartyla ya da gorsel D25 34 P1
kontrol ederek ilgili forma isler.

BY.21 |Silindirik parganin islemesini yapar. C74 3.2 P1

BY 22 Taslama" 1slem1nder.1.sonra tezgdhin caligmasini bir siire D31 39 p1
kontrollii devam ettirir.

BY 23 Islemi blter.l malzeme iizerindeki capaklar1 ve sogutma E11 33 P1
stvisini temizler.

BY 24 Islenen parcanin uygun aparat ile tezgahtan alinarak servis E12 39 P1
sehpasina koyar.

*BY 25 Islenen parganin _b.oyutsal .tamllglm uygun Ol¢ii aleti ile E25 3.4 p1
kontrol ederek ilgili forma isler.

*BY.26 |Malzeme iizerine koruyucu yag siirer. E.13 13 P1

BY 27 Ku?la.mlan mgkine V.e donanimu ig bitiminde talimatlarda B.14 14 P1
belirtilen sekilde temizler.

*BY.28 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. All 4.1 P1

*BY 29 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini A21 49 p1
uygular.

*BY.30 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. A3l 4.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

Tarih:16 /11/2022 Rev. No:02

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Feitm Bhigllert” Deneyim Bilgileri*
Adi - Soyads (Tarih - Egitim Kurumu/Bélim yim BIgie
Adr) (Tarih —Is Yeri — Unvan)

1. | Dog. Dr. Ahmet MAVI

Lise:1996-2000-Mersin Anadolu
Teknik Lisesi/Makine

Universite: 2001-2005-Gazi
Universitesi Teknik Egitim
Fak./Makine Egitimi

Yiiksek Lisans: 2005-2008-Gazi
Universitesi Fen Bilimleri Ens.
/Makine Egitimi

Doktora: 2009-2014-Gazi
Universitesi Fen Bilimleri Ens.
/Makine Egitimi

2005-2007 Gazi Universitesi
Atatiirk MYO Misafir Ogretim
Gor.

2007-2012 Hacettepe Universitesi
Hacettepe MYO Ogretim Gér.

2012-Halen Gazi Universitesi
Teknik Bilimler MYO Dir.

Ogretim Gor.

2. | Selim Kaan ERDEN

1990-1995 - Orta Dogu Teknik
Universitesi

Fen Edebiyat Fakiiltesi /
Matematik

1995-1998 Eczacibasi Bilgi iletim
A.S (Uygulama Geligtirme
Uzmani)

1998-2000 SAP Turkey (Teknik
Danisman)

2000-2004 Platform A.S (Teknik
Danigman)

2004-2005 Siemens A.S.
(Kidemli Coziim Danigman)

2005-2008 Argelik A.S. (FI
Modul Sorumlusu/Teknik
Danigman)

2008-2017 KogSistem A.S.
(Uygulama Y 6netim Hizmetleri
Birim Yoneticisi)

2017- MESS Sinav ve
Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Genel Miidiir)

3. | Furkan KOYUNCU

2019 - Diizce Universitesi /
Makine Miihendisligi

2010 - Gedik / Uluslararast
Kaynak Miihendisligi
2005-2009 - Marmara
Universitesi Teknik Egitim
Fakiiltesi / Metal Ogretmenligi

2011-2012 Lamina Tech.
(Uygulama Miih.)

2012-2012 Mebosa Makine
(Kaynak Koordinatorii)

2012-2015 MESS - Egitim
Uzmani

2012- MESS Mesleki
Yeterlilik ve Belgelendirme
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Merkezi Tic.A.S. (Belgelendirme
Miidiirii)

4. | Eren YENIGUN

2004 - 2009 Istanbul Teknik
Universitesi / Endiistri
Miihendisligi

2008 - 2011 Turkcell - ik Uzmani

2011 - 2013 Innova IK Planlama
Uzmani

2014 - 2015 Dogus Otomotiv -
Insan Kaynaklari Is Ortag

2015 - 2018 Bosch Sanayi A.S -
Insan Kaynaklar Is Ortag

2018- Endistri YOnetimi ve
Aragtirma Mudiri

5. | Mehmet Emin ULKEM

2009-2014 - Istanbul Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi / Makine
Miihendisligi

2014-2017 Hipertech Elektronik
ve Mak.San.Tic (Proje&Uretim
Miih.)

2017-2018 Ketmak Mak.
(Proje&Uretim Miih.)

2018- MESS Mesleki
Yeterlilik ve Belgelendirme
Merkezi Tic.A.S. (Teknik
Y onetici)

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goériis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
1. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

O 03O L B~ Wi

. Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

. Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

. Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

. Ozel Ogretim Kurumlar1 Genel Miidiirliigii

. Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi

. Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi
. Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

10. Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii
11. Tiirkiye Istatistik Kurumu Baskanlig
12. Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
13. Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Bagskanlig1
14. Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (Hak-Is)

15. Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

16. Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

17. Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi Baskanlig

18. Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Disk
19. Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Bagskanligi

20. Istanbul Ticaret Odas1 Baskanlig1

21. Ankara Sanayi Odas1 Baskanlig1

22. Ankara Ticaret Odas1 Baskanlig

23. Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)

24. Tirk Metal Sendikasi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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25. Turkiye Madeni Esya Sanatkarlar Federasyonu

26. Izmir Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

27. Adiyaman Universitesi (Mithendislik Fakiiltesi- Makina Miih. B&liimii)

38. Orta Dogu Teknik Universitesi (Miihendislik Fakiiltesi- Makine Miih. Boliimii)
29. Gazi Universitesi(Miihendislik Fakiiltesi- Makina Miihendisligi Boliimii)

30. Istanbul Teknik Universitesi (Makina Fakiiltesi -Makine Miihendisligi Bo1.)
31. Yildiz Teknik Universitesi (Makina Fakiiltesi- Makina Miih. Boliimii)

32. Dokuz Eyliil Universitesi (Miihendislik Fakiiltesi- Makina Miih. Boliimii)

33. Mersin Universitesi (Miithendislik Fakiiltesi-Makina Miih. Boliimii)

34. ASO 2. ve 3. OSB Mesleki Test ve Sertifikalandirma Merkezi Iktisadi Isletmesi
35. Etik Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Hizmetleri Merkezi Anonim Sirketi
36. Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.

37. Marifet Belgelendirme Egitim Ltd. Sti.

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Fatih EREL

Gokeen DEMIRCI
Mehmet TARAKCI
Hakan TERZI

Murat CETINKALE
Dr. fhsan TOKTAS
Zuhti BAKIR
Mehmet Ali GULACTI
Mehmet Sefa TARGIT
Cem SNAET

Ridvan GUNAY
Furkan KOYUNCU
Giilhan Kiibra OZER

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,
Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU
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Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Milli Egitim Bakanligi

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig
Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Baskan (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig

Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslari

Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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